Portofoliu Practica pentru anul I,
specializarea Inginerie Industriala Zalau

Competente ce se urmaresc a fi dobandite Th urma activitatii de practica:

1. Cunostinte teoretice
Sa-si insuseasca cunostinte si deprinderi in domeniul specializarii;
Sa asimileze tehnologii implementate in practica industriala;
Sa cunoasca utilajele si echipamentele tehnologice aflate Tn dotarea unitatilor
industriale;
Sa cunoasca modul de elaborare a documentatiei tehnologice si constructive.

Obiective:

1. Cunoagterea de cétre studenti a maginilor unelte conventionale si operatii de bazé
realizate pe acestea (gaurire, strunjire, frezare etc.);

2. Cunoasterea de catre studenti a modului de realizare a desenelor de execufie;

3. Cunoasterea de cétre studenti a instrumentelor de méasurd gi control (sublere,
micrometre etc.).

2. Continutul dosarului de practica (va fi scris de mana, pe foi format A4 (minim 10 foi),
desenele se fac de mana). NU SE ACCEPTA CAIET STUDENTESC sau CAIET
SCOLAR. Dosarul de practica va cuprinde informatii despre cele scrise mai jos:

1. Prezentarea unei masini-unealta.

Specificatii: Fiecare student scrie la alegere despre:masini de gaurit, strunguri; masini de frezat, masini de
rectificat, centre de prelcurare CNC, Strunguri CNC. Se urmareste sa se specifice:rolul masinii, precizia
optinuta, ce se poate prelucra pe ea, parti componente etc.

2. Desenul de executie pentru doua repere a cdaror prelucrare necesita operatii de
strunjire, géurire, gi frezare, rectificare etc.;

Specificatii: Fiecare student deseneaza de mana la alegere doua repede din lista de repere puse la
dispozitie(incepand cu pagina 2) de cadru didactic, dar cu indicatorul utilizat de UTCN, materialul va fi AW7075.
Se vor respecta regulile de desen tehnic recunoscute national.

3. Prezentarea unui instrument de masuréa si control.

Specificatii: Fiecare student descrie la alegere doua instrumente utilizate Tn departamentele de asigurare a
calitatii. Instrumentele propuse sunt: subler, micrometru, bloc de cale, masina de masurat in coordonate,
brat de masurare articulat, sisteme de scanare 3D etc.

3. Modul de examinare gi atribuirea notei:
Pas 1. Studentul preda la colocviu responsabilului de practica, dosarul de practica.
Pas 2. In cadrul colocviului sunt verificate cunostintele acumulate la practica in mod oral
sau scris in 5-10 min./student; Dosarul de practica se analizeaza si se noteaza.
Pas 3. Responsabilul de practica evalueaza si noteaza studentul.
Formula de calcul a notei:
N=0,6C+0,4P; unde N-nota finala, C-nota la colocviu, P-nota pe dosar de practica
Conditia de obtinere a creditelor: N>5; C>5; P>5;

Cluj-Napoca Responsabil practica
10.06.2023 Conf.dr.ing. Nicolae Panc



Anexa-Modele de desene de executie
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