Portofoliu Practica Anul IlI,
Specializarea: Tehnologia Construcitiilor de Masini

Competente ce se urmaresc a fi dobandite in urma activitatii de practica:

1.Cunostinte teoretice
Sa-si insuseasca cunostinte si deprinderi Tn domeniul specializarii;
Sa asimileze tehnologii implementate Tn practica industriala;
Sa cunoasca utilajele si echipamentele tehnologice aflate in dotarea unitatilor
industriale;
Sa cunoasca modul de elaborare a documentatiei tehnologice si constructive;

2.Abilitati ce se vor dobandii

Dupa parcurgerea activitatii de practica studentii vor fi capabili:
- sa recunoasca procedeele de prelucrare uzual intalnite;

- sa identifice utilajele si S.D.V.-urile utilizate in fabricatie;

- sa cunoasca metodele de reglare a masinii-unelte

- sa inteleaga modul de Intocmire a unui itinerar tehnologic.

Obiective:

1. Prezentarea masinilor CNC;

2. Proiectarea (modelul 3D) a doua repere (0 piesa de tip arbore si una de tip carcasa),
desenul de executie si itinerarul tehnologic pentru fiecare reper.

3. Confinutul dosarului(caietului) de practica (va fi scris de mana pe foi A4 iar desenele
vor fi desene de mana, numar minim de foi > 10)

Dosarul de practica va cuprinde informatii despre:

1.Prezentarea a doua masini CNC la alegere;

Specificatii: Pentru prezentarea masinilor se vorbeste despre ce tipuri de operatii pot fi realizate pe masina-
unealta, schema cinematicd a acesteia, descrierea partilor componente etc. Se poate alege a se discuta
despre freze CNC, strunguri CNC, masini de rectificat CNC, centre de prelucrare, strunguri cu scule
antrenante, Prese, Apkant-uri etc.);

2. Prezentarea generala a trei dispozitive uzual intalnite n atelierele de prelucrare;
Specificatii: Se va vorbi despre rolul acestora, principiul de lucru, avantaje etc. Se poate opta pentru a se
vorbi despre: menghine, universale, capete divizoare, mese magnetice si electromagnetice, mese
vacumetrice, dispozitive cu bucse elastice, cleme de fixare, bride, bride cu impingere laterala etc.

3. Modelul 3D a doua piese la alegere proiectate in SolidWorks;
Specificatii: se alege oricare doua piese si se ataseaza fisierul cu modele atunci cand se trimite caietul de
practica spre evaluare

4. Desen de executie realizat de mana pentru unul din modelele propuse;
Specificatii: documenul se ataseaza la caietul de practica;

5. ltinerarul tehnologic propus pentru prelucrarea piesei.

Specificatii:se poate utiliza modelul prezentat in pagina 2.
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Operatii si faze Masina | Dispozitiv Scula Observatii
Nr. Denumire Schita unealta
Crt.
1.1. Frezare Masind | Universal Freza -Adancimea
frontala- de frezat cilindro- de degrosare
Degrosare vertical frontald vafide3
$50x36,cu mm
dinti inclinati
1.
1.2. Frezare Masina | Universal Freza -Adancimea
frontala- de frezat cilindro- de finisare
Finisare vertical frontala va fide 0,5
$50x36,cu mm
dinti inclinati
2.1. Frezare Masina | Universal Freza -Adancimea
frontala- de frezat cilindro- de degrosare
Degrosare vertical frontala vafide 3
2. $50x36,cu mm
dinti inclinati
2.2. Frezare Masind | Universal Freza -Adancimea
frontala- de frezat cilindro- de finisare
Finisare . vertical frontald vafide 0,5
$50x36,cu mm
dinti inclinati
3. | Gaurire ¢9x110 - = Masina | Universal Burghiu
de frezat elicoidal ¢9
vertical
4. Gaurire ¢6x10 o Masina | Universal | Burghiucu
% de frezat coada
vertical cilindrica ¢6




